JURA] LADOMERSKY, VIKTORIA SCHNEIDEROVA, JAN CIBULA, EMIL NOSAL

312

Niektoré moznosti vyuzitia
pieskovych jadier a foriem po odlievani

J. Ladomerskyj et al.: Potential Use of Sand Cores and Forms after Casting. Zivot. Pmstr., Vol.

37, No. 6, 312 - 314, 2003.

Single use of sand pouring forms and cores is one of the negatives of casting technologies.
With these technologies it is connected the production of waste sand that is placed at the dispos-
al sites. The paper presents the first results of the cooperation between research and industry in
reutilization of waste sand that has high content of SiO,. It can be used in production of building
materials (hydraulic admixture to connective materials, ceramic productions, bricks, blocks pre-
fabs, paving bricks and kerbs) as well as building of earth constructions. :

Kvalita piesku patri v niektorych technoldgiach
vyroby odliatkov zo Zeleznych a nezeleznych kovov
k zakladnym poziadavkam efektivnosti vyroby a kva-
lity odliatkov. Kvalita pripravenych foriem a jadier
ovplyvniuje kvalitu povrchu odliatkov, co sa odrdza
na celkovej efektivnosti zlievarenskej technologie.
K negativnym faktorom tychto technoldgii patri odpa-
dovy piesok z pouzitych foriem a jadier po odlievani.
luje a znovu pouzije pri vyrobe foriem a jadier. Casto
sa viak novy piesok vyuzije len jednorazovo, a potom
sa ako odpad vyvezie na skladku, kde posobi ako zataz
zivotného prostredia.

Celospolocenskym zdujmom je, aby sa takéhoto
odpadu dostavalo na skladky minimum, ¢o vyplyva aj
zo zakona NR SR ¢. 223/2001 Z. z. o odpadoch. Spra-
covatelské zavody su preto nitené zlievarenské tech-
nologie modernizovat s cieflom minimalizacie uvede-
ného odpadu, alebo hladat moznosti vyuzitia odpado-
vého piesku aj v inych odvetviach. Prikladom su
niektoré Specializované zavody na vyrobu kokilovych
a nizkotlakovych odliatkov z hlinikovych zliatin, aviak
negativnym prvkom tychto technolégii je jednorazové
pouzivanie pieskovych foriem a jadier na odlievanie.

V prispevku uvadzame prvé vysledky spoluprace
vyskumu a praxe pri zhodnocovani odpadového piesku
z pouzitych pieskovych jadier a foriem na vyrobu sta-
vebnych dielcov.

Zhodnocovanie odpadového piesku

Zdkladnou zlozkou formovacich materidlov je ostri-
vo (kremicity piesok) a spojivo (fenolova Zivica), vhod-
nou kombindciou tychto dvoch zloziek mozno ziskat rad
formovacich zmesi. Po jednorazovom pouziti sa vyva-
zaju na skladku priemyselného odpadu (podla katalégu
odpadov tvoria ostatny odpad 101006 a 101008).

Tento odpad mozno zhodnotit:

- regenerdciou - obnovenim jeho pévodnych uzitko-
vych vlastnosti, aby bol pouzitelny na povodny ticel

(o by si vyziadalo nemalé financné prostriedky na

nakup a instalovanie technoldgie na regenerdciu po-

uzitej formovacej zmesi),
- recykldciou - vratenim do vyrobného cyklu s cielom

Setrit primdrne surovinové zdroje.

Pri regenerdcii ide o spitné ziskavanie ostriva z pou-
zitych formovacich zmesi, ktoré mozno vyuzif pri pri-
prave novych zmesi. Ziskany regenerat s kontrolova-
nymi vlastnosfami sa vracia spat do pripravy zmesi
a nevyuzitelna cast (prachovy podiel, zvysky spojiva
a pod.) sa skladkuje.

Vieobecné podmienky regeneracie:

- odstrdnenie primesi,
- zniZenie obsahu zvyskov spojiv,
- odstranenie prachovyjch castic.

Vysledkom regenerdcie ma byt ostrivo na vyrobu

foriem a jadier porovnatelnej kvality ako novy piesok.
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Nie ostrivo, ale kvalita odliatku je roz-
hodujuca na stanovenie ucinnosti rege-
neracie, spolu s celkovou efektivnostou
ndkladov na tento proces. Piesok z tak-
mer kazdého spojivoveho systému moz-
no regenerovat, ale iba za isti cenu. Po-
uzity kremenny piesok prakticky ne-
mozno regenerovat tak, aby sa dosiahol
uplne rovnaky fyzikalny alebo chemic-
ky stav zodpovedajuci povodnému zlie-
varenskému piesku. Vratna, uz raz po-
uzita zmes predstavuje vysoko chemic-
ky nehomogénnu disperznu sustavu, so
zrnami povodného zloZenia az po zrna,
ktoré prekonali vysoky tepelny atak, sil-
ne zosklovateli a prakticky nie su rege-
nerovatelné.

Jednou z metod regeneracie formo-
vacich zmesi je mechanicka regenerdcia.
Patri k investicne a prevadzkovo najme-
nej narocnym postupom, pri ktorych sa
hrudy formovacej zmesi drobia az na
jednotlivé zrna, a zaroven nastdva cias-
tocny oter spojivovych obdlok. Pri drve-
ni musia zrna ostat neporusené, rozru-
$it by sa mali iba spojivové mostiky. Setr-
né rozrusovanie hrud mozno lahko rea-
lizovat pri velkom rozdiele zakladnej
hmoty a vytvrdeného spojiva. Na drve-
nie sa pouzivaju rozne typy drvicov (ce-
Iustove, kladivové, gulové), v sucasnosti
sa ako najperspektivnejsie a najprogre-
sivnejsie uvadzaju drvice vibracné a ro-
tacné. Dolezitou operdciou je odstrane-
nie spojivoveho povlaku z povrchu zrn.
Podstatnou sucastou regeneracnej jed-
notky je odprasovacie zariadenie, ktoré

odpad(pouzité jadra)

1. Uprava odpadu, drvenie, mletie

2. Davkovanie surovin

3. Zmiesanie surovin

4. Vyroba tvarnice

do znacnej miery rozhoduje o ti¢innosti
regeneracie. Organické spojiva s nizkou
adhéznou schopnostou, hlavne furdno-
vé a fenolové zmesi, sa lahko odstranu-
ju z povrchu kremenného zrna, preto je tento postup
najrozsirenejsi a ekonomicky najvyhodnejsi.

NajpouzivanejSim testom na indikdciu ticéinnosti
procesu regeneracie je stanovenie straty zithanim. Pre
nezelezné kovy sa za maximalnu povazuje 3 % strata.
Prekrocenie hodnoty 4 - 4,5 % vedie pri pouziti rege-
neratu k zvyseniu plynotvornosti foriem a jadier
a hrozi vznik dusikovych bublin. Nepriaznivo posobi
aj ndrast obsahu siry v regenerate.

Rozvoj mechanickej regenerdcie je podmieneny
pouzitim organickych spojiv, pre anorganické spojivo-
vé systémy s vysokou adhéznou pevnostou nie je ten-
to sposob dostatocne ucinny (Koren a kol., 2002).

Navrh experimentu vyuzitia odpadu - vyroba tvarnice

Prvé experimenty a vysledky

Rozdrvena a preosiata zmes z pieskovych jadier
a foriem po odlievani sa pouzila pri vyrobe tvarnice
s rozmermi 20 x 20 x 40 cm. Namiesali sa tri rozdielne
zmesi z hladiska pomeru odpadového a bezne pouzi-
vaného piesku na vyrobu tvarnic. Hmotnostné pome-
ry boli nasledujuce:
- 1/3 odpadového piesku + 2/3 bezne pozivaného
piesku + cement + voda,
- 1/2 odpadového piesku + 1/2 bezne pozivaného
piesku + cement + voda,
- vyluéne odpadovy piesok + cement + voda.
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Zo zmesi pripravenych vo vietkych troch pomeroch
sa vyrobilo po 30 kusov tvdrnic na technologickom
zariadeni (obr. 1).

Pri experimentdlne vyrobenych tvdrniciach sa naj-
skor overovala pevnost. Pozadovanej pevnosti vyho-
veli tvarnice vyrobené podla prvych dvoch variantov.
Pevnostnym skiuskam nevyhoveli tvdrnice tretieho
typu, vyrobené len z odpadového piesku, cementu
a vody. Z prvych vysledkov stanovenia tvrdosti vyply-
va, ze odpadovy piesok mozno vo vhodnom pomere
vyuzif pri vyrobe tvdrnic.

* % %

Vysoky obsah oxidu kremicitého (SiO,) - az 95,62 %
- v odpadovom piesku ho vdaka jeho vlastnostiam
predurcuje na vyrobu stavebnych materidlov (hydrau-
lickych prisad do spojivovych materialov, keramickych
vyrobkov, tehdl, tvarnic, prefabrikdtov, dlazobnych
kociek a obrubnikov) a na budovanie zemnych kon-
Strukcii, ako su nasypy, podkladové vrstvy, skladky
odpadov atd.

Hladanie moznosti vyuzitia akéhokolvek druhu
odpadu je narocny a zdlhavy proces, pri ktorom je ne-

vyhnutné dokonale poznat fyzikdlne a chemické vlast-
nosti tohto odpadu, aby pri novej forme spracovania
a vyuzitia neovplyvnoval Zivotné prostredie negativnej-
Sie, ako pred jeho povodnym vyuzivanim.
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Problematika odpadov ako integralna
sucast sandcie postihnutych urbannych uzemi

M. Finka, D. Petrikovd, L. Jamecnyj: Waste Treatment as an Integral Part of Rehabilitation of
Distressed Urban Areas. Zivot. Prostr., Vol. 37, No. 6, 314 - 317, 2003.

An integral part of the sustainable development and waste management policy is the rehabi-
litation of large urban areas. The extent and distribution of large urban distressed areas in Euro-
pean cities shows that urban distress is observed and assessed in very different ways in the
individual countries. The phenomenon of urban distress is seen in a comprehensive way and
treatment approaches have become more integrated. In so far, the understanding of urban dis-
tressed areas differs strongly from traditional perceptions of socially degraded neighbourhood.
At present, the urban rehabilitation strategies consist of various and multi-faceted approaches
directed towards the regeneration of historical centres, the revitalisation and economic regenera-
tion of old-industrial areas, sustainable tourism and the improvement of disordered urban struc-
tures, as well as partial strategies for environmental revitalisation.



